POUZITI V EXTRUDERU

P&P
CREAM

TEPLOTA POUZITi: DAVKOVAN:I:

_ o Vhodte mnozstvi sacku, které odpovida pfiblizné 2 % objemu
70 - 420°C plastifikacni komory stroje. Jeden saéek = 20 gramu.

JEDNO-SNEKOVY EXTRUDER (L/D 30) DVOU-SNEKOVY EXTRUDER (L/D 40)

Erneies o omery L s
40 1,0 kg 1
50 2,0 kg 2
60 3,0 kg 3
70 5,0 kg 5
80 7,5 kg 7
20 10,0 kg 10
100 12,5 kg 12
120 22,5 kg 22
150 47,5 kg 47
200 82,5 kg 82
POUZITI:

* Ponechte procesni parametry posledni vyroby
(teplota, otacky Sneku atd.)

« Vyprazdnéte plastifikacni komoru
(nasypku, Snek a komoru).

» Dokud se prazdny snek otaci, vhodte poZzadovany pocet
sacku a ihned poté zasypte Cistym materidlem bez pfisad
Pokracujte, dokud nezacne smés vytékat z trysky.

Pak stroj zastavte.

» Ponechte smés ve stroji pusobit 5-10 minut.

* Nasledné znecisténou smés vytlacte dalSim Cistym
materidlem, nebo materidlem pro dalsi vyrobu.

* V pfipadé potreby opakujte kroky Cisténi, dokud nebude
vytékat Cistd smés bez zbytkd usazenin.
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